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(57) Abstract: The invention relates to a multi-device false-twisting machine which is specially designed for the in-line preparation 
of threads (by means of false twisting), immediately before said threads enter the needle(s) of any type of weaving loom, knit- 
ting machine, etc. for technical yarns and textile yarns. Moreover, the inventive machine is specially designed to house multiple 
false-twisting devices, such that each device forces the thread(s) passing therethrough to be provisionally twisted, by means of false 
twisting, a determined number of turns/metre along the path thereof towards the needle of the weaving loom, knitting machine, etc. 
The invention is mainly characterised in that, by forming the false twist in the aforementioned manner, the regularity of the yarn is 
increased, thereby preventing many later potential problems in the final receiver (weaving loom, knitting machine, etc). The inven- 
tion is further characterised in that the machine does not produce loops which could cause the thread(s) and needle(s) to break and 
reduce the quality of the end product. 
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(57) Resumen: El objeto de la presente invencion se refiere a una maquina multidispositivo de falsa torsi6n, especialmente disenada 
para lapreparacibn en llnea de los hilos (mediante falsa torsi6n), justo antes de entrar en la/s aguja/s de todo tipo de telares, tricotosas, 
etc. de hilos tecnicos y hilos textiles. Dicha maquina esta especialmente disenada para albergar multiples dispositivos de falsa torsi6n, 
donde cada dispositivo provoca que el hilo o hilos que pasan por dicho dispositivo vayan retorci6ndose provisionalmente por el efecto 
de la falsa torsi6n en numero determinado de vueltas/metro en su recorrido hasta la aguja de lo que puede ser un telar, una tricotosa, 
etc. Su principal caracterfstica es que, al efectuar de esta manera la falsa torsitin se aumenta la regularidad del hilo evitando muchos 
problemas posteriores en el receptor final, (telar, tricotosa, etc.), al no efectuarse bagas, las cuales ocasionan problemas de rotura 
del/los hilo/s y de la/s aguja/s, ademas de la falta de calidad en el producto final. 
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MAQUINA MULTI-DISPOSITIVO PARATRATAR H1LOS ANTES DE SER 
TEJIDOS, APLICANDO UN TRATAMIENTO MECANICO PROVISIONAL, 

S OBJETO DE LA INVENCI6N 

El objeto de la presente invencion se refiere a una m£quina multidispositivo de 
falsa torsion, especialmente disenada para la preparacl6n en Ifnea de los hilos 
(mediante falsa torsi6n), justo antes de entrar en la/s aguja/s de todo tipo de 
10 telares, tricotosas, etc. de hilos tScnicos y hilos textiles. 

Dicha m&quina esta especialmente disefiada para albergar multiples dispositivos 
de falsa torsi6n, donde cada dispositivo provoca que el hilo o hilos que pasan por 
dicho dispositivo vayan retorciendose provisionalmente por el efecto de la falsa 
15 torsi6n un numero determinado de vueltas/metro en su recorrido hasta la aguja de 
lo que puede ser un telar, una tricotosa, etc. 

Al efectuar de esta manera la falsa torsion se aumenta la regularidad del hilo 
evitando muchos problemas posteriores en el receptor final, (telar, tricotosa, etc. ), 
20 al no efectuarse bagas, las cuales ocasionan problemas de rotura del/los los 
hilo/s y de la/s aguja/s, ademSs de la falta de calidad en el producto final. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

25 

En la actualidad, los hilos de urdimbre que alimentan las m&quinas de tricotar de 
agujas y los telares, presentan una serie de limitaciones a la hora de hacer pasar 
cada uno de los hilos o grupo de hilos reunidos por el agujero de su respectiva 
aguja. Dicho hilo o grupo de hilos reunidos pueden estar torsionados o no en 

30 funci6n del efecto que se le quiera dar al tejido final, y al pasar por la aguja 
respectiva existe una alta probabilidad de que haya una rotura del/los hilo/s y/o 
de la aguja correspondiente al enzarzarse el/los hilos con la aguja por causa de 
existir en dicho/s hilo/s, un nudo originado por la diferencia de tensiones unitarias 
en el caso de grupos de hilos reunidos, o tambi6n por causa de la existencia de 

35 alguna irregularidad en el/los propios hilo/s como baguillas, lazos, etc. 
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Este fen6meno provoca que la eficiencia de produccion de dichas m^quinas sea 
muy baja debido a los paros del telar efectuados por el operario y provocados por 
dicho fendmeno, siendo habitual aplicar medidas correctivas previas para eliminar 
5 en lo posible dichos problemas, centradas en la comprobaci6n de que la materia 
prima que alimenta dichas maquinas est& fabricada con una operaci6n de torsi6n 
previa y en buenas condiciones de reguiaridad, sin nudos, ni bagas, etc. 

La mdquina multidispositivo de falsa torsi6n hace reestructurar el proceso actual 
10 de produccion de la moqueta o tejidos, ya que la operacion de creacion de falsa 
torsion se anade "en Ifnea" al proceso general de produccion del tejido, 
intercalandose antes de las agujas de la maquina de agujas ya sea esta un telar 
o una tricotosa de agujas, lo cual, no alarga el periodo de produccion de las 
moquetas o tejidos aunque sea una operaci6n anadida. 

15 

En los casos como en la produccion de tejidos en que, en la actualidad, s6lo se 
realiza la torsi6n previa del hilo como medida preventiva para aumentar la 
reguiaridad del hilo/s y en consecuencia eficiencia en el telar de agujas, tricotosa 
de agujas o trenzadora de agujas y para que la aguja del telar, tricotosa de agujas 
20 o trenzadora de agujas acepte mejor el paso del/de los hilos por sus respectivos 
agujeros, el proceso de torcido previo puede eliminarse mediante la instalacion de 
la mdquina multidispositivo de falsa torsion en linea antes de entrar el hilo en las 
agujas o de la tricotosa de agujas. 

25 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

La maquina multidispositivo de falsa torsion se compone de un bastidor fijo que 
puede disponer de unos elementos orientables en el cual se encuentran 

30 montados los dispositivos de falsa torsion, (ya conocidos en el mercado), en 
numero variable en funci6n del nCimero de agujas que tenga el telar o tricotosa. 
En m&quinas tricotosas de una aguja, la mdquina tendra un dispositivo, y hasta 
1500 dispositivos en telares de agujas. Dicha maquina se dispondrS de tal 
manear que se puedan situar los dispositivos a la distancia y con la orientacion 

35 adecuadas respecto a las agujas del telar o tricotosa, con el objeto de que los 
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hilos procedentes de las bobinas de la fileta alimentadora pasen, previamente a 
su llegada a la/s aguja/s, por los dispositivos y el efecto de falsa torsi6n 
producidos por los dispositivos llegue hasta las agujas del telar o tricotosa. 

5 En la m£quina multidispositivo de la invenci6n, cada dispositivo de falsa torsion 
este dotado de un sistema de accionamiento, ya sea neum£tico mediante 
electrov£lvulas, electro-mec&nico por motor electrico y transmisibn mecdnica u 
otros, dependiendo del tipo de dispositivo aplicada de los conocidos en el 
mercado. En cualquier caso, dichos dispositivos generan una falsa torsidn sobre 

10 cada uno de los hilo/s que pasan por dicho dispositivo de falsa torsion 
respectivo. 

Un dispositivo de falsa torsi6n es un aparato que, esencialmente, tiene un punto 
por donde se produce la entrada del hilo en el dispositivo y un punto por donde se 

15 produce la salida del hilo de dicho dispositivo, asi como una zona intermedia 
entre dichos dos puntos en la que se genera una rotacion de hilo respecto a su 
propio eje longitudinal en uno u otro sentido de giro segun se accione. La 
m£quina multidispositivo de la invenci6n admite la instalacion de dispositivos de 
falsa torsidn de cualquier tipo de los conocidos en la tecnica, y, en ella, la 

20 cuantidad de vueltas por unidad de tiempo generadas sobre el hilo, el sentido de 
giro de dicho hilo y la duraci6n del movimiento de rotacion generado son los 
parametros cuyos valores se establecen antes de dar comienzo a la operacidn de 
fabrication de la urdimbre. La combinacion de los valores de dichos parametros 
sera controlada y dirigida por una unidad central mediante un programa de trabajo 

25 y dicha combinacion de valores sera especffica dependiendo del calibre y tipo de 
hilo o hilos a procesar. 

La distancia desde el punto determinado, dentro de la zona en la que se genera la 
rotaci6n del hilo, es decir donde se genera la falsa torsi6n anterior al a entrada del 

30 hilo en la aguja del telar, hasta la aguja respectiva del telar o tricotosa tambien 
puede ajustarse y la direction del hilo orientarse en funcion de cada producto 
distinto a procesar, con la finalidad de que el/los hilo/s tengan, justo antes de 
entra en la aguja, con la finalidad de que el/los hilo/s tengan, justo antes de entrar 
en la aguja, el numero de torsiones necesaria para la eliminacidn de bagas o 

35 lazos y para que el paso por dicha/s aguja/s se produzca sin incidencias. Aunque 
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generalmente una vez fijada dicha distancia y orientacidn puede o tocarse debido 
que en la gran mayorfa de hilos ya sea correcta. 

5 DESCRIPCI6N DETALLADA DE LOS PLANOS 

Para un mejor entendimiento del objeto de la presente invenci6n se describe a 
continuation una realizacion practica preferente del objeto de la presente 
invention, sobre la base de las figuras adjuntas. 

10 

Figura 1: Vista de la m£quina multidispositivo de falsa torsion montada sobre un 
telar de agujas tipo "TUFTING" 

Figura 2: Vista frontal de la m&quina multidispositivo de falsa torsi6n montada 
15 sobre un telar de agujas tipo "TUFTING" 

REALIZACI6N PREFERENTE DE LA INVENClbN 

La realizaci6n preferente que a continuation se describe debe entenderse como 
20 una cualquiera de las muchas que, en aplicacion de la presente invenci6n, puede 
llevarse a la practica, teniendo en cuenta que el tipo de dispositivo de falsa 
torsi6n no es una parte esencial de la misma y que cualquier tipo de dicho 
dispositivo conocido en la tecnica puede ser empleado en cualquier realizacion 
practica de la maquina de invention. 
25 Siendo el objeto esencial de la invenci6n generar unas torsiones en el hilo o hilos, 
sean uno o varios y ya torsionados o no, procedentes de una fileta alimentadora 
del telar, en un punto intermedio entre dicha fileta y la aguja (8) del telar o 
tricotosa para que en el momenta en que dicho/s hilo/s entre en contacto con 
dicha aguja (8) disponga de un ntimero determinado de torsiones por metro, 
30 consiguiendo con tal efecto dotar al hilo de mayor regularidad y redondez, 
evitando asi problemas de rotura por formaci6n de bagas, lazos u otras causas 
derivadas de una torsion insuficiente. 

Los hilos (1) procedentes de la fileta alimentadora son conducidos hasta el 
35 bastidor (3) en el cual se encuentran montados los dispositivos de falsa torsi6n (4) 
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utilizados, de entre los diversos tipos conocidos en la tecnica, accionados por su 
sistema de accionamiento. En esta realization, los dispositivos son rodillos 
mecSnicos accionados todos simult&neamente por una correa (6) procedente de 
un motor etectrico, mec£nico, neumatico, etc.) de los conocidos puede emplearse 
5 para llevar a la prSctica la invention. Asimismo puede o no ser necesario utilizar 
uno o m£s rodillos (2) de cambio de direcci6n del hilo en funcidn de la distancia y 
orientation elegidos para cada producto. 

Los hilos entran en y atraviesan los dispositivos respectivos, los cuales producen 
10 las torsiones del hilo/s, desarrollandose dichas torsiones en un sentido 
determinado en la porci6n de hilo entre el dispositivo (4) y el rodillo (2) (o entre el 
dispositivo 4 y la fileta alimentadora cuando no se usan rodillos) y en el sentido 
contrario en la porci6n de hilo entre el dispositivo (4) y la aguja (8). EI ndmero de 
torsiones por unidad de longitud que el hilo lleve en el momento de entrar en la 
15 aguja (8) depende de : la position relativa del dispositivos (4) respecto a las 
posiciones de rodillo (2) y aguja (8), la cantidad y el calibre de los hilos a pasar 
por una misma aguja y si dichos hilos estan torsionados entre si, el grado de 
falsa torsi6n generado por el dispositivo (4), la velocidad de alimentaci6n del hilo 
de urdimbre generada por el telar, el ciclo de movimientos de rotation generados 
20 por el dispositivo (4) y la secuencia de movimientos de rotaci6n y paros, si se 
determina, de cada ciclo, todo lo cual se determina y programa en funcioh de las 
caracterfsticas y necesidades del hilo a procesar. 

El motor (5) de accionamiento esta dotado de un sistema convencional de control 
25 del hilo en lo que respecta al grado y sentido de la falsa torsi6n. Un programa 
general determina las variables de la velocidad y rotation del hilo, incluyendo la 
secuencia de movimiento y el ciclo de trabajo especffico para el tipo de hilo 
determinado a procesar. 

30 Es importante destacar que la caracteristica esencial de la mSquina 
multidispositivo de falsa torsi6n es que se encuentra montada en Ifnea dentro de 
la m&quina principal, que la operation de los dispositivos se desarrolla como una 
mas de la serie de operaciones de dicha maquina principal, y que la operaci6n de 
los dispositivos no condicionan en modo alguno la velocidad de procesamiento 
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del hilo en el telar de agujas, tricotosa de agujas, etc., aunque si aumenta la 
eflciencia de funcionamiento de dichos telar, tricotosa, etc. 
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1)- M£quina multidispositivo de falsa torsi6n, especial para tratar hilos antes de 
ser tejidos en todo tipo de telares y m&quinas tricotosas de agujas, caracterizada 
5 porque: 

a) esta formada por un bastidor fijo (3) que puede estar provisto de unos 
elementos orientables en el cual se encuentran montados los dispositivos 
de falsa torsion, siendo estos dispositivos de cualquiera de los tipos 
conocidos en la tecnica, disponiendo dicho bastidor orientable de un 

10 numero variable de dichos dispositivos en funci6n del numero de agujas 

que tenga el telar o tricotosa, y por medios de programaci6n y control de 
las variables de la operaci6n de falsa torsi6n tales como el grado de falsa 
torsi6n generado por el dispositivo (4) y la secuencia de movimientos de 
rotaci6n y paros, si se determina, de cada ciclo, todo lo cual se determina 

15 y programa en funci6n de las caracteristicas, incluyendo la de que el hilo 

est6 previamente torsionado, y necesidades del hilo a procesar; 

b) esta situada, en el telar o tricotosa, en un punto intermedlo entre la fileta 
alimentadora y las agujas (8) del telar o tricotosa en la direccion del 

20 movimiento del hilo, es decir como proceso en Ifnea con el proceso 

posterior de tejido, a una distancia y con una orientacion adecuadas 
respecto a las agujas (8) del telar o tricotosa, con el objeto de que los hilos 
procedentes de las bobinas de la fileta alimentadora pasen, previamente a 
su llegada a la/s aguja/s, por los dispositivos de falsa torsion (4) y el efecto 

25 de falsa torsi6n producido por los dispositivos lleguen hasta las agujas del 

telar o tricotosa; 



c) mediante el accionamiento de los dispositivos de falsa torsidn respectivos, 
genera en los hilos que llegan hasta la/s agujas respectivas del telar o 
30 tricotosa un grado de torsion provisional necesario y determinado 

previamente por dichos medios de programaci6n para obtener una 
rfedondez del hilo/s, reducir o eliminar bagas, lazos o irregularidades, 
eliminando las incidencias que dichas bagas o irregularidades suelen 
producir al enzarzarse con la/s aguja/s; y 



35 
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2)- MSquina multidispositivo de falsa torsi6n, especial para tratar hilos antes de 
ser tejidos en todo tipo de telares y maquinas tricotosas de agujas, de acuerdo 
con la primera reivindicacion, caracterizada porque dicha m£quina es combinable 
con cualquier tipo de telar de agujas, tricotosa de agujas, trenzadora de agujas 
5 etc. 
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